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"Vorricbtung zur Abdicbtung von der Burc^iibrung von KSrpern, 
z.B* fiobren dienenden Durcbbrucben von DS,cbern n 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Abdicbtung von der 
Durdrftihrung von KBrpern, z.B. fiobren dienenden Durcbbrttcben 
von Bacbern, die mit tbermoplastiscben Oder Tbermoplaste ent- 
haltenden, bituminosen Dichtungsbahnen gedeckt sind, mit Hilfe 
einer Manscbette, die mit einem ibrer Enden den durchgeflihrten 
K5rper aufien xmd mit ibrem anderen Ende die Durcbiubrung um- 
gibt, 

Zu den durcb Da daer zu filhr enden Korpern geb5ren z.B. die Bobre 
von Strangentltiftungen Oder Antennenmasten. Die Abdichtung die- 
ser BurcbbrUcbe betragt vor allem eine Sicberang gegen das Ein- 
dringen von Feucbtigkeit in form von Wasser, Nebel, Scbnee 
o.dgl. Das setzt voraus, daB die bierzu benutzte Manscbette an 
beiden Enden dicbt ist. Biese Abdicbtungen mils sen aufierdan so 
beschaffen sein, daB sie eine lineare Lang enande rung des durcb- 
gefiibrten Korpers infolge von Temperaturschwankungen obne 
Scbaden libers teben, Aufierdem miissen sie Bewegungen des durcb- 
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gefiihrten Korpers aufnehmen kdnnen, die dieser unter dem Einflufi 
von Windhelaatungen auafiihrt. Es 1st achlieBlich erforderlich, 
daB eine derartige Abdiehtung weitgehend chemlach inert let. 
Sie muB zudem auch alterungsbestandig sein, wozu u.a. eine 
Unempfindlichkeit gegen den EinfluB von ultravioletten Strahlun- 
gen erforderlich iat. 

Dieae P orderongen werden biaher unabhSngig von der jewelligen 
Dachabdeckung mit Manacnetten erfiillt, die fiir Jeden Einzelfall 
handwerklich hergeatellt werden mttaaen. Sie beatehen in der 
Eegel aua Me tall, d.h. einem Bleiblech in Eohrfoxm. Bin Bolchea 
Bohr mufi an aeinem einen Ende zunSchat dem durchgefiihrten KSrper 
angepaflt werden und wird dann in der Eegel mit Hilfe einea 
Schellbandes um den KSrper herumgezogen. Das and ere Ende wird 
ebenfalla verformt, um den Durchbruch abzudichten. 

Die Anbringung derartiger Abdichtungen erfordert ein erheblichea 
MaB an handwerklichem Kb'nnen und dauert anfierdem lange. Das 
verursaeht betrachtliche Schwierigkeiten und Kosten. Auflerdem 
naben aolche Manacnetten den Nachteil, daB aie eine nur unzurei- 
ehende Abdiohtung lie fern. Andereraeita erfiillt ihr Material 
beaaer ale andere Werkatoffe die Anforderungen an die chemiache 
und die AlterungabeatSndigkeit derartiger Abdichtungen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Abdiehtung fur 
den einganga angegebenen Zweck zu b chaff en, welche die heraua- 
gestellten Anforderungen erfiillt und verbal tnismaBig einfach 
anzubringen iat. 

ErfindungagemSB beateht die L5aung dieaer Aufgabe darin, daB die 
Manachette aus einer mit der Oberaeite der Dichtungabahnen 
thermoplaBtlech verachweiflbaren und zur Abdiehtung an dem durch- 
gefiihrten Kji^e^^chrumpfbaren Polie beateht, welche die Ponn 
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elnes OJrichters aufweist, dessen weitere Offnung das die Durch- 
ftthrung umgebende Ende bildet und mit einem flach auf die Daoh- 
abdeo: uig zu schweiBenden, naeh auBen gerichteten ELansoh umge- 
ben i£»-, wobei der Trichter mit seiner engeren Sffnung unter 
Erzielung einer Abdichtung nach auflen urn den durchgefiihrten 
KSrper sohxumpfbar ist. 

Die Anforderungen, die an das Material dieser Dichtung zu etel- 
len sind, werden am besten von einem Werkstof f erfullt, der zu 
etwa 45 bis 50 Gew.-# aus einem eine Spannungsrifikorrosion von 
tiber 6000 h aufweisenden Gemisch aus einem Ithylenoopolymerieat 
und einem kleinen Anteil Bitumen, zu etwa 40 Gew.-* aus gegebe- 
nenfalls 30 Gew.-* Asche (bezogen auf den Anthrazitstaubanteil) 
und gegebenenfalls eine Kornobergrenze von 30 f aufweisenden 
Anthrazitstaub und restlichem Hochdruckathylen beeteht. 

Eine derartige Manschette hat den Vorteil, dafi sie infolge 
ihrer Trichterfo::m weitgehend vom jeweiligen Durchmesser des 
durcbgefii^^ KSrpers unabhangig ist. Dadurch entffillt die Hot- 
wendigkeit haadwerklicher Arbeit, und die AnpasSung der a Ab- 
dichtung an einen bestimmten durchgeflihrten KSrper erfordert 
nur wenig Zeit. 

Bestebt die Manscnette aus dem angegebenen Werkstotf , so hat 
eie uberdies den Vorteil, dafl Bie verformbar, aber formbestan- 
dig ist, wobei das RttckBtellvermSgen die Voraussetzungen fttr 
die Schaffung einer Abdichtung duroh Schrumpfung des Manschet- 
tenendes urn den durchgefuhrten KSrper sohafft. 

Bine derartige Manschette kann aus einem Irichter bestehen, der 
einteilig und tiefgezogen ist. 
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Die Erfindung s chaff t auch ein neuartiges Verfahren zur Her- 
stellung einer Abdichtung elnes der Durchftihrung von KSrpern, 
z.B. Rohren dienenden Durchbruches durch ein Dach, das mit 
thermoplastischen Oder Therm oplaste enthaltenden, bituminosen 
Dichtungsbahnen gedeckt 1st, wobei eine Manschette der vorste- 
hend genannten Art verwendet wird. 

Dieses Verfahren fiihrt zu einer Abdichtung mit den eingangs an- 
gegebenen Eigacchaften, wobei die Herstellung der Abdichtung 
keine besonderen Fachkenntnlsse voraussetzt. 

Das erfindungsgem&fie Verfahren unterscheidet sich von dem bis- 
herigen Verfahren dadurch, daB nach Anpassung der Manschette an 
den durchgefiihrten Korper gegebenenfalls durch Entf ernen eines 
an die engere Offnung des Trichters anschlieBenden Abschnittes 
dieses Ende der Manschette erwarmt und ein den durchgefiihrten 
Korper umgebender Manechettenrand dadurch gef ormt wird, daB die 
Manschette fiber den KSrper mit dem die weitere Offnung des 
Trichters umgebenden SchweiBflansch nach unten zeigend gezogen 
wird, worauf nach Herstellung der thexmoplastischen Verschweis- 
sung mit der Dachabdeckung der gef ormte Manechettenrand emeut 
erwarmt und anschlieflend urn den durchgefiihrten KSrper geschrumpft 
wird. 

Zweckmafiig wird vor dem Anbringen der Manschette der durchge- 
fiihrte KSrper vorgew&rmt, falla er aus Me tall besteht. 

Zum besseren VerstSndnis wird die Erfindung anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert; es zeigen 

fig. 1 in Seitenansicht und im Schnitt eine Manschette zur Her- 
stellung der erfindungsgemafien Abdichtung, 
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fig. 2 eine Drauf sicht auf den Gegenstand nach Fig. 1 und 

Pig* 3 schematised sowie teilweise im Sehnitt die Abdichtung 

einer Rohrdurchfiihrung durch ein Dach, das mit athylen- 
copolymerisathaltigen, bitumin5sen Dichtungsbahnen 
wasserdicht xuid sSurebestandig abgedeckt 1st. 

Zur Abdichtung wird eine allgemein mit 1 bezeichnete Manschette 
verwendet, die aus einem einerseits thermoplastiscfa verschweiB- 
bar en, andererseits schrumpfbaren Werkstoff besteht. Beim Aus- 
fiihrungsbeispiel nach Pig. 1 handelt Ses sich um eine Polie, die 
tiefgezogen 1st. Dazu eignet sich nicht reines PoXyvinylchlorid. 

Bin hierftir geeigneter Werkstoff ist jedoch eingangs als vor- 
zugsweise Ausftthrungsform der Erfindung beispielsweise genannt 
worden. . 

Die aus einer solchen Polie 2 bestehende Manschette 1 hat die 
Porm eines Irichters mit einer weiteren ftfffcung 3 und einer 
engeren 5f£nung V. Die weitere Of fnung 3 wird von einem flachen, 
nach auBen gerichteten Plans ch $ umgeben. Auf der Aufienseite 
befinden sich Markierungen 4-8, welche die verschiedenen Rohr- 
durchmesser angeben. 

Beispielsweise kann der Durchmesser D der weiteren Offnung 3 
220 mm betragen; die Planschbreite b betrSgt dann 5Q mm, wobei 
ein Abrundungsradius r von 15 mm vorgesehen ist. Die Irichter- 
neigung betrSgt 120°. Ist die Polienstarke 2 mm, so betragt der 
Durchmesser d ca. 30 mm. 

Ufiter diesen Umstanden k6nnen an den Punkten 4-8 Markierungen 
fttr Rohrdurchmesser von 5 n , 4", 3 n , 2 1/2" und 2 W vorgesehen 
werden. 

- 6 - 
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Die Manscbette vird im Tiefziehverfahren hergestellt. 

Die in Pig« 3 wiedergegebene fcohrdurchftihrung erfolgt durch eine 
Putzschicht 10 und eine Betondecke 11, wobei ein zylindrischer 
Durchbruch 12 vorgesehen ist# Die Betondecke 11 trSgt eine all- 
gemein mit 17 bezeichnete Abdeckung, welche aus einer Dichtungs- 
bairn besteht. Beim Ausftthrungsbeispiel nach Fig. 3 besteht die 
Dichtungebahn aus dem gleichen Werkstoff , aus dem auch die Man- 
schette 1 bergestellt ist. 

Der durchgefiihrte KHrper 13 wird von einem Zinkrobr gebildet, 
das zur Strangentlttf tung verwendet wird* Das obere Ende des Zink- 
rohres 13 ist mit einer Dunsthaube 14 versehen. 

Zun&chst wird die Manschette 1 an der fur den Durcbmesser des 
RohiBs 13 markierten Stelle abgescbnitten 9 wobei jedoch der 
Durcbmesser des Irichters an dieser Stelle kleiner als der des 
Sohres ist. Das betreffende Ende der Manschette wird erw&rmt, 
und daan wird die Manscbette uber das Eobr 13 mit dem die wei- 
tere Gf fining 3 umgebenden Schwelfiflansch gnach unten zeigend 
gezogen, bis der Schweiflrand 9 auf der Oberseite 15 der Ab- 
deckung 17 aufliegt. Dabei entstebt ein Manschettenrand 16, der 
einen mit der Manschette 1 einsttickigen Zyllnderabschnitt dar- 
stellt. 

Bine thermoplastiscbe Verschweiflung des Planscbes 9 mit der Ab- 
deckung 17 fiihrt zu einer absolut dichten und bestSndigen Ver- 
bindung der Manscbette 1 mit der Dachabdeckung* 

Im AnschluS daran wird der Band 16 der Manscbette erneut erwarmt. 
Er schrumpft bei seiner Erkaltung urn das fiobr 13. Das fiihrt zu 
einer absolut dicbten Verbindung dieses Manschettenendes mit dem 
durchgefiihrten Rohr 13 • 

- 7 - 



209881/0125 



2128025 

- 7 - 

Es kann zweclnn&Big aein, vor -dem Anbringen der Mansoliette daa 
Eohr 13 zu erwarmen, urn eine einwandfreie Verfoimung des Handes 
16 zu erzielen. 



Patentanspriic he 



-8 - 



209881/01 2b 



- 8 - 



2128025 



Patentanspruche 



Yorrichtung zur Abdichtung von der Durchfiihrxmg von KSrpern, 
z.Bo Rohren dienenden Durchbriichen yon DSchern, die mit 
thexmoplastischen oder Xhexmoplaste enthaltenden, bitumino~ 
sen Slchtungsbahnen gedeckt sind, mlt Hllfe einer Manschet- 
te, die mlt elnem Ihrer End en den durchgefiihrten K8rper 
auflen und mlt ihrem anderen Bnde die Durchftthrung umgibt, 
dadurch gekenngelchnet, dafi die 
Manschette (1) aus einer mlt der Oberseite der Dichtunge- 
bahn (1?) thexmoplastisch verschweifibaren und zur Abdichtung 
an dem durchgefiihrten Korper (13) schrumpfbaren Folie be- 
steht, welche die Porm eines Irichters auf we 1st, dessen 
welter e 3f fining (3) das die Durchfflhrung (12) umgebende 
Ende blldet nnd mit elnem flach auf die Dachabde ckung zu 
schweifienden, nach aufien gerichteten 71ansch('9) umgeben 1st, 
wobei der Erichter mit seiner engeren Offnung (?) nnter 
Erzielung einer Abdichtong nach aufien am den durchgefiihrten 
KSrper schrumpfbar 1st. 

Yorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi dieManschette zu etwa 45 bis 
50 Gew.-# ana elnem eine Spannungsrifikorrosion von fiber 
6000 h aufweisenden Gemisoh aus elnem Ithyl en copolymer! sat 
nnd elnem Anteil Bitumen, zu etwa 40 Gew.-?6 aus gegebenen- 
falls 30 Gew.-# Asche, (bezogen auf den Anthrazitstaubanteil) 
und gegebenenfalls eine Kornobergrenze bis zu 30 ft* aufwei- 
senden Anthrazitstaub und restllchem Hochdruckpolyfithylen 
besteht* 

Yorrichtung nach den Ansprttchen 1 bis 3 » dadurch 
gekennzeiehnet ,dafi der die Manschette bild en- 
de Xrichter elntellig und tlefgezogen 1st. 

- 9 - 
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4. Verfahren aur Herstellung einer Abdiehtung eines der Durch- 
fflhrung von KBrpern z.B. Bohr en dienenden Durchbruch.es 
durch ein Dach, das mit thermoplastischen Oder Xhexmoplaste 
enthaltenden, bituminosen Dichtungsbahnen gedeckt 1st, mit 
HLlf e einer Manschette nach Anspruch 1 und wenigstens einem 
weiteren der folgenden Ansprttche , d a d u r c h g e - 
kennzeichnet, dafi nach Anpassung der Manschette 
an den durchgeftihrten Korper gegebenenfalls dur#Gh Entf ernen 
eines an die engere Of fnung des Trichters anschlieBenden 
Abschnittes dieses Ende der Manschette erwarmt und ein den 
durchgeftihrten KSrper tungebender Manschettenrand dadurch ge- 
formt wird, dafi die Manschette ilber den Korper mit dem die 
weitere Offnung des Trichters umgebenden Schweiflflansch nach 
unten zeigend gezogen wird, worauf nach Herstellung der 
thermoplastischen Verschweifiung mit der Dachabdeckung der 
geformte Maaschettenrand erneut erwarmt und anschllefiend urn 
den durchgefilhrten KSrper geschrumpft wird* 

5o Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zelchnet , dafi vor dem Anbringen der Manschette der 
durchgefOhrte ESrper vorgewarmt wird* 
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